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WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczeg6towa specyfikacjihtézznej (SST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru rob6t zgdanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej z
betonu asfaltowego.

Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszej spd@dji dotyca zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy wyréwnawczdjetonu asfaltowego wg
PN-EN 13108-1 [47] z mieszanki mineralno-asfaltowgpu AC11W dostarczonej od
producenta.

MATERIALY
Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimelfaity wg
PN-EN 14023 [59]. Oprécz lepiszcz w/iw pma stosowa inne lepiszcza nienormowe
wedtug aprobat technicznych.

Kruszywo

Do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego malstosowa kruszywo
wedtug PN-EN 13043 [44

Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epra asfaltowego i
kruszywa, gwarantagego odpowiedni przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i
odpornd¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie womlezy dobra i zastosowé
srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugzjepiszcze wart® przyczepnéci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynos@danajmniej 80%.

Materiaty do uszczelnienia podczai i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. zktzy podienych i
poprzecznych z tego samego materialu wykonywanegodamym czasie oraz spoin
stanowicych pohczenia réanych materiatdbw lub patzenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczaicymi, nalery stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhugrm lub
aprobat technicznych

Grubag¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino
— nie mniej nz 10 mm przy grubdei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubdci warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.
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Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach €lkrgych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591
[27], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 140489] ,metody na gosaco”.
Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

Materiaty do ztgczenia warstw konstrukciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagaytca z warstwy
$cieralrg) nalery stosowaé  kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami wediug PN-EN 13808 [58] iTV8 Emulsje asfaltowe 2009
punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

SPRZET
Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zafe@sci od potrzeb, powinien wykaga
sie mozliwoscig korzystania ze spetu dostosowanego do pretgj metody robot, jak:

— wytwdlrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubggtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzani@eszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roveiaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszee,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

—  sprzt drobny.

TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotysgee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami
samowytadowczymi w zammosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnacbyabezpieczona przed ostyggiem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolgey lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbuddosyapowinna zapewnéautrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnigermpikéw wywanych do
transportu mieszanki powinny bygzyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywaé
tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszaak
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WYKONANIE ROBOT
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dostarczyynierowi do akceptaciji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej ACL1W

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole
maszyn i urgdzei dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéve praechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe otaczarkach, w tym
takze wsepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regeqmboca, a uradzenia do
dozowania sktadnikdw oraz pomiaru temperatury powify okresowo sprawdzane.
Kruszywo o ré@nym uziarnieniu lub pochodzeniu nayedodaw& odmierzone oddzielnie.

Przygotowanie podiaa

Podtaze (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstgv wyréwnawca z

betonu asfaltowego powinno dpa catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtza powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to najeustalt, jakie specjalngrodki nalezy
podja¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowe;.

Szerokie szczeliny w podfo naley wypelni odpowiednim materialem, np.
zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub-EN 14188-2 [61] albo innymi
materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na poditau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub
spekan poprzecznych zalecaesstosowanie membrany przeciwgpniowej, np. mieszanki
mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosynigiw wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Pofgczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwado nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia
pofaczenia mgdzy warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu gienia nawierzchni
ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie palczenia
miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczeniee@ wnikaniem i zaleganiem
wody midzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podio (np. podbudowa asfaltowa), przed aghoiem
warstwy whzacej z betonu asfaltowego powinno ¢byykonane w iléci podanej w
przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,3 k@7, przy czym:

— zaleca si stosowd emulsg modyfikowary polimerem,
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— ilo§¢ emulsji naley dobr& z uwzgbdnieniem stanu podia oraz porowatzi
mieszanki ; jéli mieszanka ma wksz zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nadg uzy¢
wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po xdoiu warstwyscieralnej uszczelni
Ja.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosdg rampy do
skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowyiBbpuszcza siskrapianie ¢gczne lang

w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych

w nawierzchni lubg ograniczagcych. W razie potrzeby usdzenia te naley zabezpieczy

przed zabrudzeniem. Skropione pa@ionaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez

Zmiare organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagt@owinno by skropione 0,5 h
przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odpargavavody.
Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

Whbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow maozna wbudowywa na odpowiednio
przygotowanym podial.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltovs naleey wbudowywa& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lynizsza od temperatury
podanej w tablicy 14. Temperatura otoczeniazenby nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podim. Nie dopuszcza ei uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyz dodatkiem
obnizajacym temperatyr mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢
wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podengsnywania warstwy vdizacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robéti  w czasie robot

Rodzaj robét

Warstwa wizaca 0 +2

Warstwa wyrownawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetidiavarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Wiaciwosci warstwy AC [65]

Projektowana Wskanik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w
: : : : zagszczenia .
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[cm] ° [%(vv)]
AC11W, KR1 50 > 98 3,0+6,0
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Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozktadagk
wyposaong w uktad automatycznego sterowania gridbowarstwy i utrzymywania
niwelety zgodnie z dokumentacprojektows. W miejscach niedogpnych dla sprgu
dopuszcza giwbudowywanie gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrbwnomiernie zagszczone eizkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nglstosowa walce drogowe stalowe
gtadkie z maliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrakiowmateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodiwg deklarac zgodndci, aprobat
techniczia, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtdy i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone przez Inyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiapnierowi do
akceptacji.

Badania w czasie robo6t
Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw
celem sprawdzenia, czy jako materialbw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiat@o uszczelnig itp.) oraz gotowej
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, quaienia itp.) spetniajwymagania okrdone
w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z
niezkedng starannéciag i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach.

W razie stwierdzenia uchyhiev stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg
niezwtocznie uswt.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywd Inzynierowi na jegozadanie.
Inzynier maze zdecydowé& o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie
zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepdqzas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatow lub grulkzi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
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—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej,

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczer technologicznych.

Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
Warstwa asfaltowa

Grubadi¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697(86] oraz ilc¢
wbudowanego materiatu na oki@na powierzchn¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) mog odbiega od projektu o wartei podane w tablicy 17. Za grufio warstwy
lub warstw przyjmuje si srednig arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy.

Tablica 17. Dopuszczalne odchytki grédbbwarstwy oraz iléci materiatu na okigonej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGici
1. — duwy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni

6000 nf lub
— droga ograniczona krasmikami, powierzchnia <10
wieksza nk 1000 nf lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

¥ w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstdgieralna jest ukladana

op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboaviuje; w pierwszym etapi
budowy do goérnej warstwy nawierzchni obemije wartd¢ 25%, a do dcznej
grubgici warstw etapu 1 + 15%

N

1%

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngiebada@ nie rzadziej ni co 20 m oraz w
punktach gtownych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentacprojektova, z toleranc
*0,5%.

Réwnai¢ podiwzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podtuznej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych naley stosowd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowanej wyciu taty i klina, mierac wysokda¢ przewitu w potowie dtugdci
laty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m. Wymagana réwgb podhwzna jest
okreslona przez wart& odchylenia réwngci (przewitu), ktére nie mog przekroczy 9
mm. Przez odchylenie réwga rozumie st najwieksz odlegta¢ miedzy tak a mierzon
powierzchmi.
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Do oceny rownéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich
klas technicznych natg stosowdé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowaznej wyciu taty i klina. Pomiar naly wykonywa w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, naZlym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej od 10 m.
Wymagana réwn& poprzeczna jest okilena przez wart® odchylenia réwngci
(przewitu), ktére nie mog przekrocz¢ 9 mm. Przez odchylenie row§w rozumie sg
najwieksz odlegta¢ miedzy tat a mierzon powierzchna.

Pozostate wiciwosci warstwy asfaltowej

Szerokdé¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mge sk réznié
od szerokéci projektowanej o wgicej niz = 5 cm.

Ztacza podlune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny bgwne i
zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub popgdle do osi drogi. Przylegap
warstwy powinny by w jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinienc¢kgdnorodny,
bez spkan, deformacji, plam i wykrusze

OBMIAR ROBOT

Jednosty obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu
asfaltowego (AC).

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjyrojektows, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toeji daty

wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 hiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— oczyszczenie i skropienie podiy
— dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@p$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i
kraweznikow,
— rozilozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
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Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towayszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktéreg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytgczenie robot itd.



