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CHARAKTERYSTYKA PLANOWANEGO PRZEDSIEWZIECIA

Planowane przedsiewzigcie bedzie polega¢ na budowie budynku produkeyjno -
magazynowego na dziatkach nr: 508, 509/2, 510, 511, 512/2, 512/3 (obreb geodezyjny
Jankowy), gm. Baranow, powiat kepinski.

Teren dzialek objety jest Miejscowym Planem Zagospodarowania Przestrzennego wsi
Jankowy 1 oznaczony jest na mapie symbolem 10 P/U (tereny obiektow produkcyjnych,
sktadéw i magazyndéw), a wiec planowane przedsiewziecie polegajace na budowie budynku
produkcyjno — magazynowego jest zgodne z przeznaczeniem terenu. Najblizsze obickty
zamieszkale zlokalizowane sg od strony pétnocnej w odlegtosci ok. 15 m oraz od zachodu w
odleglosci ok. 45 m. od granicy terenu przedsiewziecia. Aktualnie teren analizowanych
dziatek zajmowany jest przez istniejgcy zaktad stolarski. Przedmiotowa inwestycja bedzie
jego rozbudowa.

Analiza dokumentacji wykazata, ze w ramach realizacji inwestycji bilans
powierzchnia zabudowy bedzie sie ksztattowat nastepujaco:

- powierzchnia zabudowy projektowanej: 6 155,54 m?,
- powierzchnia zabudowy istniejacej: 18 175,61 m?,
- faczna zabudowa po wykonaniu prac wyniesie 24 331,15 m?,
- powierzchnia komunikacji i parkingow;
istniejaca 10 177,03 m?, po inwestycji 10 964,00 m?,
- powierzchnia zbiornika na deszczéwke: 1 590,00 m?
- powierzchnia zieleni: istniejaca -28 965,10 m?, po inwestycji — 26 534,85 m?
- powierzchnia biologicznie czynna po inwestycji: 41,84 %

Budynek bedzie ogrzewany przy pomocy istniejgcej na terenie zaktadu kotlowni o
mocy 640 kW opalanej drewnem.

W przedmiotowym zaktadzie bedzie odbywac sie tylko produkcja stelazy drewnianych
oraz magazynowanie stelazy i wyrobow gotowych. Drewno w postaci desek o dtugosci od 1 do
3 m zostanie odbierane samochodem cig¢zarowym. Drewno jest i bedzie skladowane na
utwardzonym placu. Deski sg przycinane na preferowang dtugo$¢ przy pomocy pity formatowe;j
i owiercane na wiertarkach. Przygotowane elementy drewniane na stanowisku recznego
zbijania stelazy (pistolety pneumatyczne) przybiora ksztalt ostateczny stelazy mebli
tapicerowanych, o okreslonych przez zamawiajacego wymiarach. Pistolety pneumatyczne
wykorzystywane do zbijania stelazy zasilane sa i bedg sprezonym powietrzem ze sprezarki ze
zbiornikiem o pojemnosci 120 1, usytuowanych w kottowni. Gotowe stelaze trafia¢ bedg na
sktadowisko odktadcze w budynku zaktadu i transportowane beda do zaktadu nr 2 transportem
kotowym, w ktédrym wystepuje obszycie stelazy i wyprofilowaniu gotowych produktow (mebli




tapicerowanych). Meble te wywozone bedg nastepnie do obecnych budynkéw zaktadu nr 1, w
ktérych obecnie mieszcza si¢ magazyny wyrobow gotowych.

Wszystkie maszyny stolarskie podtaczone sa i bedg do zbiorczej instalacji wyciagowej
pylu, wyposazonej w wentylator promieniowy o wydajnosci 12 000 m’/h, cyklon o
deklarowanej skutecznosci catkowitej 90 % oraz kontener na trociny.

Materiaty, ktore wchodzg do fabryki:

» surowiec: drewno-deski, plyta pil$niowa, pianka tapicerska, materialy tapicerskie
> sktadniki: czesei 1 akcesoria do mebli tapicerowanych.

Produkty wychodzace z fabryki:

» meble tapicerowane

W zakladzie zastosowano procesy:

» magazynowanie i wydawanie surowca (meble);

> rozkrdj ptyt i desek wg zadanych wymiarow;

» obrobka mechaniczna otrzymanych elementow ;

Proces rozkroju plyt na poszczegdlne elementy wg zadanych wymiaréw odbywa si¢ za
pomoca pil panelowych. Plyta w calosci transportowana jest do maszyny panelowej, ktora
catkowicie rozkrawa plyt¢ na poszczegélne zadane elementy w taki sposdb, aby otrzymac jak
najmniejszg ilos¢ odpadow. W procesie rozkroju ilo$¢ maszyn pracujacych na dobe wynosi 1
szt. Kazda maszyna obrébcza w procesie rozkroju podtaczona jest do instalacji odpylajacej -
pochtaniajgcej zanieczyszczenie w postaci pytow.

W projektowanym budynku umieszczone zostang maszyny z istnicjacej stolarni, czyli:

# pita poprzeczna — moc akustyczna ok. 78 dB,
# pilarka tasmowa—  moc akustyczna ok. 64 dB,
# wiertarka — moc akustyczna ok. 54 dB.

Praca w zaktadzie bedzie prowadzona w trybie jednozmianowym po 8 godzin dziennie
w dni robocze oraz w soboty przez 6 godzin. Przy zatozeniu 52 tygodni w roku zaktad pracuje
przez 2392 h/rok. W KIP przyjeto zatozenie, ze zaktad pracuje dluzej niz w rzeczywistosci, .
przez 2 920 h/rok. Mialo to na celu okreslenie maksymalnego mozliwego oddzialywania
przedsigwzigcia na srodowisko.

Podczas rozbudowy zaktadu moga wystapi¢ chwilowe, niekorzystne oddziatywania
m.in. halasu na $rodowisko oraz niewielka emisja substancji do powietrza. Niekorzystne
oddzialywania na $rodowisko ustang po zakonczeniu prac budowlanych. Wszystkie
rozwigzania techniczne i1 technologiczne stanowig minimalizacj¢ wpltywu przedmiotowego
przedsiewziecia na zmiany klimatu, w szczegdlnosci na etapie jego eksploatacji.

Nie przewiduje si¢ negatywnego wplywu przedsigwziecia na obszary wodno-btotne
oraz inne obszary o ptytkim zaleganiu wod podziemnych, obszary lesne oraz obszary objete
ochrona, w tym strefy ochronne uje¢ wdd, a takze na wody powierzchniowe. Przedsiewzigcie
nie bedzie mialo w plywu na obszary o znaczeniu historycznym, kulturowym oraz
archeologicznym, nie bedzie zlokalizowane na obszarach uzrowiskowych. Inwestycja bedzie
zlokalizowana poza terenem o duzej gestosci zaludnienia.



Odpady powstajace podczas rozbudowy 1 poOzniejszej eksploatacji beda
magazynowane selektywnie w miejscach do tego celu wyznaczonych, a nastepnie beda
przekazywane podmiotom uprawnionym do dziatalnosci
w zakresie ich odzysku i unieszkodliwiania.

Ze wzgledu na wielkos¢ i ztozonos¢ oddziatywania, a takze rodzaj i skale stwierdzono,
iz dla przedmiotowego przedsigwziecia, nie ma potrzeby przeprowadzenia oceny
oddziatywania na srodowisko oraz sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na srodowisko




